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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T4960《核科学技术术语》的第8部分。GB/T4960已经发布了以下部分:
———第1部分:核物理与核化学;
———第2部分:裂变反应堆;
———第3部分:核燃料与核燃料循环;
———第4部分:放射性核素;
———第5部分:辐射防护与辐射源安全;
———第6部分:核仪器仪表;
———第7部分:核材料管制与核保障;
———第8部分:放射性废物管理;
———第9部分:磁约束核聚变。
本文件代替GB/T4960.8—2008《核科学技术术语 放射性废物管理》,与GB/T4960.8—2008相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了废物特性调查(见3.3)、废物回取(见3.12)、流出物监测(见3.20)、清洁解控(见3.23)、

包容系统(见3.28)、区域调查(见3.30)、场址确定(见3.32)、有机废物(见4.4)、可燃废物(见

4.5)、可压缩废物(见4.6)、极短寿命放射性废物(见4.7)、天然放射性废物(见4.17)、技术废物

(见4.21)、退役废物(见4.23)、弥散性废物(见4.26)、非固定污染(见5.3)、固定污染(见5.4)、
强固定污染(见5.5)、污染区(见5.6)、去污剂(见5.9)、酸碱去污(见5.10)、氧化还原去污(见

5.11)、配合物去污(见5.12)、机械去污(见5.17)、超声去污(见5.20)、激光去污(见5.21)、等离

子体去污(见5.22)、气溶胶雾化固定去污(见5.23)、真空吸尘去污(见5.24)、浓缩因子(见

5.38)、除盐床(见5.43)、膜技术(见5.48)、微滤(见5.49)、纳滤(见5.51)、过量空气焚烧(见

5.62)、控制空气焚烧(见5.63)、超临界水氧化(见5.68)、快堆嬗变(见5.69)、微波干燥(见

5.71)、水泥固化体(见5.76)、废物固定体(见5.77)、流动度(见5.84)、玻璃固化体(见5.87)、玻
璃陶瓷固化(见5.96)、陶瓷固化(见5.97)、人造岩石固化(见5.98)、固化配方(见5.101)、热等

静压(见5.105)、热稳定性(见5.121)、废物包特性鉴定(见6.2)、有效装填系数(见6.3)、包装容

器(见6.7)、外包装容器(见6.8)、集装容器(见6.9)、运输容器(见6.11)、处置容器(见6.12)、球
墨铸铁(见6.14)、砂表面(见6.15)、空洞(见6.16)、缺口(见6.17)、高密度聚乙烯(见6.18)、交
联高密度聚乙烯(见6.19)、近地表处置设施(见7.5)、中等深度处置设施(见7.6)、地质处置设

施(见7.7)、地下实验室(见7.8)、填埋处置(见7.9)、中等深度处置(见7.11)、岩洞处置(见

7.13)、深钻孔处置(见7.14)、隔离(见7.22)、热-水-力耦合作用(见7.26)、处置单元(见7.27)、
主动监护期(见7.30)、安全全过程系统分析(见7.31)、坚稳性(7.33)、原地爆破浸出(见8.5)、
停闭(见9.2)、退役终态目标(见9.3)、核设施退役策略(见9.4)、退役计划(见9.5)、立即拆除

(见9.6)、延缓拆除(见9.7)、源项调查(见9.8)、退役安全(见9.9)、水下切割(见9.14)、冷切割

(见9.15)、高压水切割(见9.16)、磨料切割(见9.17)、热切割(见9.18)、激光切割(见9.19)、等
离子体切割(见9.20)、整体吊出(见9.21)、场址清污(见9.23)、放射性残留物(见9.25)、土壤去

污(见9.26)、铲除法(见9.27)、退役终态调查(见9.28)等98个术语和定义;
———更改了放射性废物(见3.1,2008年版的2.1)、放射性废物管理(见3.2,2008年版的2.3)、废物

Ⅲ

GB/T4960.8—2025



预处理(见3.4,2008年版的2.4)、废物分类(见3.5,2008年版的4.2)、污染(见3.6,2008年版

的4.6)、去污(见3.7,2008年版的4.7)、废物处理(见3.8,2008年版的2.5)、废物整备(见3.9,

2008年版的2.6)、废物贮存(见3.10,2008年版的7.9)、处置前管理(见3.11,2008年版的

8.1)、废物处置(见3.13,2008年版的2.7)、废物最小化(见3.14,2008年版的2.8)、废物盘存量

(见3.15,2008年版的2.11)、放射性核素形态(见3.16,2008年版的2.12)、排放(见3.17,

2008年版的2.13)、弥散(见3.18,2008年版的2.14)、流出物(见3.19,2008年版的2.15)、排放

控制值(见3.21,2008年版的2.16)、豁免(见3.22,2008年版的2.17)、清洁解控水平(见3.24,

2008年版的2.18)、环境整治(见3.25,2008年版的2.21)、分离—嬗变(见3.26,2008年版的

2.20)、天然放射性物质(见3.27,2008年版的2.22)、处置场选址(见3.29,2008年版的8.11)、
场址特性评价(见3.31,2008年版的10.1)、放射性气态废物(见4.1,2008年版的3.1)、放射性

液体废物(见4.2,2008年版的3.2)、放射性固体废物(见4.3,2008年版的3.3)、短寿命放射性

废物(见4.8,2008年版的3.7)、长寿命放射性废物(见4.9,2008年版的3.8)、极低水平放射性

废物(见4.10,2008年版的3.11)、低水平放射性废物(见4.11,2008年版的3.4)、中水平放射性

废物(见4.12,2008年版的3.5)、高水平放射性废物(见4.13,2008年版的3.6)、α废物(见

4.14,2008年版的3.9)、超铀废物(见4.15,2008年版的3.10)、豁免废物(见4.16,2008年版的

3.12)、矿冶废物(见4.18,2008年版的3.14)、伴生放射性废物(见4.19,2008年版的3.15)、工
艺废物(见4.20,2008年版的5.17)、核技术应用废物(见4.22,2008年版的3.13)、模拟废物(见

4.24,2008年版的3.16)、二次废物(见4.25,2008年版的3.18)、湿废物(见4.27,2008年版的

3.22)、干废物(见4.28,2008年版的3.23)、废旧放射源(见4.29,2008年版的3.24)、废物分拣

(见5.1,2008年版的4.3)、废物调制(见5.2,2008年版的4.5)、热点(见5.7,2008年版的4.9)、
去污因子(见5.8,2008年版的4.8)、电化学去污(见5.13,2008年版的11.3)、泡沫去污(见

5.14,2008年版的11.4)、凝胶去污(见5.15,2008年版的11.5)、可剥离膜去污(见5.16,

2008年版的11.8)、高压射流去污(见5.18,2008年版的11.6)、熔炼去污(见5.19,2008年版的

11.7)、再循环(见5.25,2008年版的11.9)、再利用(见5.26,2008年版的11.10)、尾气(见5.27,

2008年版的5.1)、尾气净化系统(见5.29,2008年版的5.3)、高效微粒空气过滤器(见5.30,

2008年版的5.4)、碘吸附器(见5.31,2008年版的5.5)、过滤效率(见5.32,2008年版的5.7)、
低温吸附器(见5.33,2008年版的5.11)、放射性气体衰变箱(见5.34,2008年版的5.12)、滞留

床(见5.35,2008年版的5.13)、放射性气溶胶(见5.36,2008年版的5.14)、蒸残物(见5.37,

2008年版的5.16)、过滤(见5.39,2008年版的5.18)、脱水(见5.40,2008年版的5.19)、脱硝

(见5.41,2008年版的5.20)、除盐(见5.42,2008年版的5.21)、沉降(见5.44,2008年版的

5.24)、沉淀(见5.45,2008年版的5.25)、共沉淀(见5.46,2008年版的5.26)、絮凝(见5.47,

2008年版的5.27)、超滤(见5.50,2008年版的5.30)、反渗透(见5.52,2008年版的5.22)、电渗

析(见5.53,2008年版的5.23)、蒸发(见5.54,2008年版的5.34)、热泵(见5.55,2008年版的

5.35)、离子交换(见5.56,2008年版的5.40)、减容(见5.57,2008年版的5.45)、减容因子(见

5.58,2008年版的5.46)、压实(见5.59,2008年版的5.53)、焚烧(见5.60,2008年版的5.47)、
热解焚烧(见5.61,2008年版的5.48)、熔渣焚烧(见5.64,2008年版的5.49)、等离子体熔融(见

5.65,2008年版的5.50)、流化床焚烧(见5.66,2008年版的5.51)、湿法氧化(见5.67,2008年

版的5.52)、微生物处理(见5.70,2008年版的5.55)、固定(见5.72,2008年版的6.1)、固化(见

5.73,2008年版的6.2)、水泥固化(见5.74,2008年版的6.12)、废物体(见5.75,2008年版的

6.6)、桶内固化(见5.78,2008年版的6.8)、桶外固化(见5.79,2008年版的6.9)、就地固化(见

5.80,2008年版的6.10)、基料(见5.81,2008年版的6.11)、水灰比(见5.82,2008年版的

6.13)、泌水性(见5.83,2008年版的6.15)、水化热(见5.85,2008年版的6.17)、玻璃固化(见

5.86,2008年版的6.23)、硼硅酸盐玻璃固化体(见5.88,2008年版的6.24)、磷酸盐玻璃固化体
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(见5.89,2008年版的6.25)、罐式熔融玻璃固化(见5.90,2008年版的6.27)、两步法金属熔炉

感应加热玻璃固化(见5.91,2008年版的6.28)、焦耳加热陶瓷电熔炉玻璃固化(见5.92,

2008年版的6.29)、冷坩埚玻璃固化(见5.93,2008年版的6.30)、就地玻璃固化(见5.94,

2008年版的6.31)、玻璃陶瓷(见5.95,2008年版的6.38)、地融技术(见5.99,2008年版的

6.32)、自蔓延高温合成(见5.100,2008年版的6.33)、析晶(见5.102,2008年版的6.35)、黄相

(见5.103,2008年版的6.36)、煅烧(见5.104,2008年版的6.37)、废物包容率(见5.106,

2008年版的6.42)、游离液体(见5.107,2008年版的6.43)、冻融试验(见5.108,2008年版的

5.33)、抗压强度(见5.109,2008年版的6.44)、耐久性(见5.110,2008年版的6.45)、浸出试验

(见5.111,2008年版的6.46)、浸出剂(见5.112,2008年版的6.47)、浸出液(见5.113,2008年

版的6.48)、浸出率(见5.114,2008年版的6.49)、归一化元素浸出率(见5.115,2008年版的

6.50)、废物体老化(见5.118,2008年版的6.53)、溶胀(见5.119,2008年版的6.54)、辐照稳定

性(见5.120,2008年版的6.55)、辐解(见5.122,2008年版的6.56)、辐解气体(见5.123,

2008年版的6.57)、生物降解(见5.124,2008年版的6.58)、废物包(见6.1,2008年版的7.1)、
包装(见6.4,2008年版的7.2)、废物容器(见6.6,2008年版的7.4)、屏蔽容器(见6.10,2008年

版的7.7)、高整体容器(见6.13,2008年版的7.8)、湿法贮存(见6.20,2008年版的7.10)、干法

贮存(见6.21,2008年版的7.11)、贮存衰变(见6.22,2008年版的7.15)、可回取性(见6.23,

2008年版的7.12)、废液贮槽(见6.24,2008年版的7.13)、废物接收准则(见7.1,2008年版的

4.1)、处置系统(见7.2,2008年版的8.2)、处置设施(见7.3,2008年版的8.4)、极低水平放射性

废物填埋场(见7.4,2008年版的8.3)、近地表处置(见7.10,2008年版的8.6)、深地质处置(见

7.12,2008年版的8.7)、水力压裂(见7.15,2008年版的8.10)、核素迁移(见7.16,2008年版的

10.4)、屏障(见7.17,2008年版的8.12)、天然屏障(见7.18,2008年版的8.13)、工程屏障(见

7.19,2008年版的8.14)、多重屏障(见7.20,2008年版的8.15)、包容(见7.21,2008年版的

2.25)、覆盖层(见7.23,2008年版的8.17)、缓冲材料(见7.24,2008年版的8.18)、回填材料(见

7.25,2008年版的8.20)、关闭(见7.28,2008年版的8.35)、有组织控制(见7.29,2008年版的

11.20)、安全评价(见7.32,2008年版的10.12)、阻滞(见7.36,2008年版的10.5)、阻滞因子(见

7.37,2008年版的10.6)、性能评价(见7.38,2008年版的10.11)、情景(见7.39,2008年版的

10.14)、天然类比研究(见7.40,2008年版的10.16)、废石(见8.1,2008年版的9.2)、矿渣(见

8.2,2008年版的9.5)、铀(钍)尾矿(渣)(见8.3,2008年版的9.8)、尾矿库(见8.6,2008年版的

9.9)、尾矿渗液(见8.7,2008年版的9.10)、氡析出(见8.8,2008年版的9.13)、氡析出率(见

8.9,2008年版的9.14)、防氡覆盖层(见8.10,2008年版的9.15)、尾矿稳定化(见8.11,2008年

版的9.16)、退役(见9.1,2008年版的11.1)、安全封存(见9.10,2008年版的11.2)、拆除(见

9.11,2008年版的11.11)、拆解(见9.12,2008年版的11.12)、切割(见9.13,2008年版的

11.13)、拆毁(见9.22,2008年版的11.14)、清除(见9.24,2008年版的11.15)、有限制开放或使

用(见9.29,2008年版的11.18)、无限制开放或使用(见9.30,2008年版的11.19)等185个术语

和定义;
———删除了废物产生量(见2008年版的2.2)、防护与安全最优化(见2008年版的2.9)、源项(见

2008年版的2.10)、补救行动(见2008年版的2.19)、技术增强的天然存在的放射性废物(见

2008年版的2.23)、包封(见2008年版的2.24)、废物的确认(见2008年版的2.26)、一次废物

(见2008年版的3.17)、活化废物(见2008年版的3.19)、混合废物(见2008年版的3.21)、不再

用源(见2008年版的3.25)、失控源(见2008年版的3.26)、复合器(见2008年版的5.8)、除雾

(见2008年版的5.9)、雾沫夹带(见2008年版的5.10)、再生废液(见2008年版的5.15)、预涂

层过滤器(见2008年版的5.28)、超细过滤器(见2008年版的5.29)、泥浆(见2008年版的

5.31)、淤渣(见2008年版的5.32)、压缩蒸发装置(见2008年版的5.36)、蒸汽发生器排污(见
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2008年版的5.37)、吸着(见2008年版的5.38)、溶剂净化(见2008年版的5.39)、废树脂(见

2008年版的5.41)、硅藻土(见2008年版的5.42)、蛭石(见2008年版的5.43)、沸石(见2008年

版的5.44)、超级压实机(见2008年版的5.54)、埋置(见2008年版的6.3)、封装(见2008年版

的6.4)、放射性核素固定(见2008年版的6.5)、固化的放射性废物(见2008年版的6.7)、盐灰

比(见2008年版的6.14)、聚合物浸渍固化体(见2008年版的6.16)、沥青固化(见2008年版的

6.18)、针入度(见2008年版的6.19)、刮板蒸发器(见2008年版的6.20)、螺杆挤压机(见

2008年版的6.21)、聚合物固化(见2008年版的6.22)、玻璃熟料(见2008年版的6.26)、玻璃

特征温度(见2008年版的6.34)、玻璃复合体(见2008年版的6.39)、人造岩石(见2008年版的

6.40)、废物体性能鉴定(见2008年版的6.41)、外包装(见2008年版的7.5)、高放密封容器(见

2008年版的7.6)、废物集存(见2008年版的7.14)、直接处置(见2008年版的8.5)、现场处置

(见2008年版的8.8)、深井注入[处置](见2008年版的8.9)、防闯入屏障(见2008年版的

8.16)、缓冲区(见2008年版的8.19)、裂隙(见2008年版的8.21)、断层(见2008年版的8.22)、
包气带(见2008年版的8.23)、饱水带(见2008年版的8.24)、地表水(见2008年版的8.25)、地
下水(见2008年版的8.26)、主岩(见2008年版的8.27)、硐室(地质体中)(见2008年版的

8.28)、花岗岩(见2008年版的8.29)、凝灰岩(见2008年版的8.30)、沉积岩(见2008年版的

8.31)、片麻岩(见2008年版的8.32)、页岩(见2008年版的8.33)、封闭(见2008年版的8.34)、
关闭前(见2008年版的8.36)、关闭后(见2008年版的8.37)、矿石(见2008年版的9.1)、地浸

(见2008年版的9.3)、废石渗出液(见2008年版的9.6)、矿泥(见2008年版的9.7)、射气(见

2008年版的9.11)、射气因子(见2008年版的9.12)、滞留时间(见2008年版的10.7)、含水层

(见2008年版的10.8)、水传递系数(见2008年版的10.9)、渗透率(见2008年版的10.10)、环
境影响评价(见2008年版的10.13)、监督(见2008年版的10.15)、开放(见2008年版的11.16)、释
放(见2008年版的11.17)等83个术语和定义。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国核能标准化技术委员会(SAC/TC58)提出并归口。
本文件起草单位:核工业标准化研究所、中国辐射防护研究院、中国核动力研究设计院、中国核电工

程有限公司、中国原子能科学研究院、西安交通大学、核工业总医院。
本文件主要起草人:刘富贵、刘立坡、郭喜良、崔安熙、靳立强、董芳芳、于浩洋、潘建均、高超、

郭建新、赵苏宇、郭丽潇、张鑫、胡冬梅、张生栋、刘铁军、张华、吴耀、王炫、郑莉、周舵、刘玉龙。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1996年首次发布为GB/T4960.8—1996,2008年第一次修订;
———本次为第二次修订。
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引  言

  术语是一个领域的标准化基础。为了对核科学技术领域的大量术语进行规范和统一,提高交流的

准确性和效率,我国制定发布了GB/T4960《核科学技术术语》,拟由9个部分构成。
———第1部分:核物理与核化学。目的在于界定核物理与核化学方面的术语和定义。
———第2部分:裂变反应堆。目的在于界定核裂变反应堆设计、调试运行及安全方面的术语和

定义。
———第3部分:核燃料与核燃料循环。目的在于界定铀矿冶、铀转化、燃料元件设计制造等方面的

术语和定义。
———第4部分:放射性核素。目的在于界定放射性核素及其在农业、工业、医学等方面应用时的术

语和定义。
———第5部分:辐射防护与辐射源安全。目的在于界定辐射防护、辐射源安全等方面的术语和

定义。
———第6部分:核仪器仪表。目的在于界定各类应用于核工业的仪器仪表的术语和定义。
———第7部分:核材料管制与核保障。目的在于界定核材料管制方面的术语和定义。
———第8部分:放射性废物管理。目的在于界定放射性废物管理方面的术语和定义。
———第9部分:磁约束核聚变。目的在于界定磁约束核聚变领域的术语和定义。
随着核科学技术的发展,出现了很多新工艺、新方法、新技术、新认识和新的需求,为了满足当前需

求,减少放射性废物管理术语的同义、近义的定义,避免放射性废物管理术语的歧义、误解,特修订

GB/T4960.8—2008。本文件能发挥统一协调作用,便于我国放射性废物管理相关工作的交流。本文

件旨在满足我国放射性废物管理工作的需要,统一和规范我国放射性废物管理术语和定义,并与国际上

的术语和定义协调统一,达到与国际接轨的目的,使之更加科学合理和有效。
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核科学技术术语

第8部分:放射性废物管理

1 范围

本文件界定了放射性废物管理的有关术语及其定义。
本文件适用于与放射性废物管理有关的一切活动。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 基本术语

3.1

  放射性废物 radioactivewaste
含有放射性核素或被放射性核素污染,且放射性核素活度或活度浓度大于国家确定的清洁解控水

平,预期不再利用的废弃物。

3.2
  放射性废物管理 radioactivewastemanagement

与放射性废物的处理、贮存、运输和处置及其监督管理等相关的活动。

3.3
  废物特性调查 wastecharacterization

对放射性废物的辐射特性、物化特性、机械性能和生物特性等进行测定的活动。

3.4
  废物预处理 wastepretreatment

废物处理前进行的收集、分类、化学调制和去污等任何或全部操作。

3.5
  废物分类 wastesegregation

按照放射性、化学和(或)物理特性,将不同类型的废物进行系统归类的活动。
注:目的是为了便于废物作业和(或)加工。

3.6
  污染 contamination

由于人类活动造成设备、场所、人体、环境介质等表面或内部出现不希望有的放射性物质或者射线

超过规定限值状态。

3.7
  去污 decontamination

通过物理、化学或生物等方法去除或降低放射性污染的过程。
1
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3.8
  废物处理 wastetreatment

改变废物特性的操作。
  注:废物处理是为了安全和(或)经济目的及实现减容、去除放射性核素和改变组分基本目标。

3.9
  废物整备 wasteconditioning

为形成适于装卸、运输、贮存和(或)处置的废物包的操作。
注:包括将废物转变为固态的废物体,将废物封闭在容器内,以及在必要时提供外包装。

3.10
  废物贮存 wastestorage

根据国家监管要求,将整备后的放射性废物在处置之前放置在能提供隔离、环境保护、有人为控制

并能回取的核设施中的操作。

3.11
  处置前管理 predisposalmanagement

废物处置前的所有废物管理活动。

3.12
  废物回取 wasteretrieval

从贮存设施或场所中回收废物的活动。

3.13
  废物处置 wastedisposal

整备后废物放置在一个经批准的、专门的设施(如极低放填埋场、近地表处置场、中等深度处置设施

或深地质处置设施等)里,不再回取的活动。

3.14
  废物最小化 wasteminimization

在从设施设计到退役的各个阶段,通过减少废物的产生、进行再循环与再利用、对一次废物和二次

废物做适当处理等措施,将废物的量和活度减小至可合理达到的尽量低水平的过程。

3.15
  废物盘存量 wasteinventory

详细的废物特性记录。
注:包括废物的来源、种类、放射性水平和总量等。

3.16
  放射性核素形态 speciesofradionuclide

<化学>特定条件(pH、Eh、配位体、离子强度等)下,放射性核素的化学形式、价态和性质。

3.17
  排放 discharge

将气态或液态流出物有计划和有控制地释放到环境中。

3.18
  弥散 dispersion

气态或液态流出物在大气或水体中的输送、扩散和混合的过程。

3.19
  流出物 effluent

核设施向环境排放的,放射性活度浓度和(或)总活度低于排放控制值的气态或液态流(分别称为气

态流出物、液态流出物)。
2
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3.20
  流出物监测 effluentmonitoring

对流出物进行的采样、分析或实时测量。
注:为了确保流出物满足排放控制值要求。

3.21
  排放控制值 dischargecontrollimit

由审管部门批准的流出物中放射性核素的活度浓度和(或)总活度不能超过的数值。

3.22
  豁免 exemption

将确认符合国家辐射防护基本安全标准要求的实践和(或)实践中的源,经审管部门同意后免除对

其部分或全部的审管控制。

3.23
  清洁解控 clearance

审管部门按规定解除对已批准进行的实践中的放射性材料或物品的监管控制。
注:监管控制是指为辐射防护目的而实施的管制。

3.24
  清洁解控水平 clearancelevel

审管部门规定的以活度浓度、总活度和(或)表面污染表示的数值。
注:当放射性物质或放射性物品的活度浓度和(或)表面污染等于或低于该值时,经批准后能不再受审管部门审管。

3.25
  环境整治 environmentalremediation

对受到放射性污染,或地貌受到破坏的环境,采取措施清除放射性污染,修复地貌、植被等环境补救

行动的统称。
注:又称“环境修复”。

3.26
  分离—嬗变 partitioning-transmutation

将高水平放射性废物中长寿命的锕系元素和长寿命的裂变产物分离提取出来,然后制成燃料元件

或靶件送到临界或次临界装置中去辐照,将其转变成短寿命核素或稳定核素的过程。
注:为了减少需要最终处置放射性废物体积,并更好地利用资源。

3.27
  天然放射性物质 naturallyoccurringradioactivematerial;NORM

含有天然放射性核素的非铀/钍矿物质。
注1:例如,来自某些稀土矿、磷矿、油/气田物质。

注2:当其放射性活度超过审管部门的规定时,需要进行审管控制。

3.28
  包容系统 containmentsystem

结构上密闭的实体屏障及相关系统。
注1:用于防止或控制放射性物质的释放和扩散。

注2:在运输中,包容系统指由设计人员规定的,用于限制放射性物质的包装部件的组合体。

3.29
  处置场选址 sitingforrepository

选择合适处置场址的过程。
注:一般由规划选址、区域调查、场址特性评价和场址确定四个阶段组成。包含对相关设计基准的适当评价和

确定。
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3.30
  区域调查 areasurvey

开展大范围区域的调查,排除不合适的区域,确定可能包含合适场址区域的过程。
注:是处置设施选址过程的早期阶段,期间也能参考任何其他持证设施的选址程序。

3.31
  场址特性评价 sitecharacterization

对候选处置场址进行详细的地表和地下调查,以获得确定该场址适宜性及评价该场址上处置设施

长期性能的资料的过程。

3.32
  场址确定 siteconfirmation

基于对推荐场址的详细调查,提供场址安全评价所需的特定信息的过程。
注:是处置场选址过程的最后阶段,还包括处置场设计的方案,以及许可证申请的准备和向审管部门的提交。

4 废物类别

4.1
  放射性气态废物 radioactivegaseouswaste

放射性废气

物理形态为气载物和(或)气体流的放射性废物。

4.2
  放射性液体废物 radioactiveliquidwaste

放射性废液

以液态形式存在的放射性废物。
注:可能含有溶解物、胶体或分散的固体。通常要经处理合格后排放或要作固化处理。

4.3
  放射性固体废物 radioactivesolidwaste

以固态形式存在的放射性废物。
注:包括受放射性污染而作废物处理的各种物件及放射性液体转变成的固化体。

4.4
  有机废物 organicwaste

以有机化合物为主要成分的放射性废物。
注:包括废离子交换树脂、废磷酸三丁酯(TBP)、废润滑油、废机油、废闪烁液等。

4.5
  可燃废物 combustiblewaste

能点燃、燃烧、支持燃烧或释放易燃气体的放射性废物。
注:包括废塑料、废橡胶、废无纺布、废离子交换树脂、废磷酸三丁酯(TBP)、废润滑油、废机油、废闪烁液、废弃个人

防护用品等。

4.6
  可压缩废物 compactablewaste

经加压能减容的放射性固体废物。
注:例如,防护衣物、塑料制品、过滤芯、玻璃制品、金属管道等。

4.7
  极短寿命放射性废物 veryshortlivedradioactivewaste

所含主要放射性核素的半衰期很短,长寿命放射性核素的活度浓度在清洁解控水平以下,极短寿命
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放射性核素半衰期一般小于100d,通过至多几年的贮存衰变,放射性核素活度浓度即能达到清洁解控

水平从而实施清洁解控的废物。

4.8
  短寿命放射性废物 shortlivedradioactivewaste

主要含半衰期小于或等于30年的放射性核素的废物。
注:典型特征是长寿命放射性核素浓度不超过限值(单个废物包中的长寿命放射性核素活度浓度不超过4000Bq/g,

且每个废物包的总体平均放射性核素活度浓度不超过400Bq/g)。

4.9
  长寿命放射性废物 longlivedradioactivewaste

含有大量半衰期大于30年的放射性核素的废物。
注:典型特征是长寿命的放射性核素活度浓度超过了短寿命放射性废物的限值。

4.10
  极低水平放射性废物 verylowlevelradioactivewaste;VLLW

所含放射性核素活度浓度接近或略高于清洁解控水平,长寿命放射性核素的活度浓度非常有限,仅
需采取有限的包容和隔离措施,能在地表填埋设施处置,或按照国家固体废物管理规定,在工业固体废

物填埋场中处置的废物。
注1:简称“极低放废物”。活度浓度下限值为清洁解控水平,上限值一般为清洁解控水平的10倍~100倍。

注2:典型的废物包括核设施退役过程中产生的污染土壤和建筑垃圾等。

4.11
  低水平放射性废物 lowlevelradioactivewaste;LLW

所含短寿命放射性核素活度浓度允许较高,长寿命放射性核素含量有限,需要长达几百年时间的有

效包容和隔离,能在具有工程屏障的近地表处置设施中处置,处置深度一般为地表到地下30m 的

废物。
注:简称“低放废物”。

4.12
  中水平放射性废物 intermediatelevelradioactivewaste;ILW

含有相当数量的长寿命核素,特别是发射α粒子的放射性核素,不能依靠监护措施确保废物的处置

安全,需采取比近地表处置更高程度的包容和隔离措施,处置深度通常为地下几十到几百米的废物。
注:简称“中放废物”。一般情况下,中水平放射性废物在贮存和处置期间不需要提供散热措施。

4.13
  高水平放射性废物 highlevelradioactivewaste;HLW

所含放射性核素活度浓度很高,使得衰变过程中产生大量的热,或含有大量长寿命放射性核素,需
更高程度的包容和隔离,需采取散热措施,采取深地质处置方式处置的废物。

注1:简称“高放废物”。一般在地表以下几百米或更深的深层稳定地质构造中处置,处置设施需考虑采取散热

措施。

注2:活度浓度下限值为4×1011Bq/kg,或释热率大于2kW/m3。

4.14
  α废物 alphabearingwaste

含半衰期大于30年的α发射体的废物。
注:α放射性活度浓度在单个废物包中大于4×106Bq/kg且在多个废物包中的平均α活度浓度大于4×105Bq/kg。

4.15
  超铀废物 transuranicwaste

含半衰期大于20年、原子序数大于92的放射性核素的中水平放射性废物。
注:α放射性活度浓度大于或等于4×105Bq/kg。主要包括乏燃料后处理厂和钚加工处理设施产生的放射性废物。
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4.16
  豁免废物 exemptwaste

解控废物 clearancewaste
按照豁免原则解除监管控制的废物。
注1:所含放射性核素的活度浓度极低,满足豁免水平或清洁解控水平,不需要采取或不需要进一步采取辐射防护

控制措施。

注2:其处理、处置需满足国家固体废物管理规定。

4.17
  天然放射性废物 naturalradioactivewaste

除天然放射性核素外,不含显著量其他放射性核素的放射性废物。
注:例如,铀[钍]前段废物、铀[钍]矿冶废物、伴生放射性废物(NORM废物)等。

4.18
  矿冶废物 miningandmillingwaste

铀或钍的采矿、选冶过程产生的废物。
注:例如,废石、尾矿、堆浸渣、泥浆、滤饼和流出物等。

4.19
  伴生放射性废物 associatedoreminingradioactivewaste

铀、钍伴生矿资源开发利用中产生的废物。
注:铀、钍伴生矿包括伴生有铀/钍的稀土矿、有色金属矿、磷矿、铁矿、煤矿等。

4.20
  工艺废物 processingwaste

为了保证核设施正常运行,定期或不定期对某些部件或内容物进行更换而产生的放射性废物。
注:例如,废离子交换树脂、废过滤器芯、废活性炭、废无机离子交换剂以及不复用的废水等。

4.21
  技术废物 technicalwaste

核设施中由于人员活动和维修过程中产生的非工艺放射性废物。
注:例如,个人防护用品、核清洁材料、受到放射性污染的报废工器具等。

4.22
  核技术应用废物 nucleartechnologiesapplicationwaste

放射性同位素生产和应用及射线装置应用过程中产生的放射性废物。

4.23
  退役废物 decommissioningwaste

在核设施和(或)装置退役过程中产生的、需进行管理的废物。
注:通常含有放射性物质或受放射性污染,可能包括建筑结构材料、设备部件、土壤和其他受到污染的材料。

4.24
  模拟废物 simulatedwaste

某种废物的特定仿制物。
注:为了开展某种放射性废物处理工艺研究,需要加入示踪量放射性核素或稳定同位素,使其成分、物理性能、化学

性能尽可能接近真实废物。

4.25
  二次废物 secondarywaste

放射性废物加工过程中作为副产物产生的废物。
注:例如,在废气处理中产生的洗涤废液、废过滤器芯或吸附剂以及再生离子交换树脂时产生的反冲废水、再生废

液和失效的废树脂等。
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4.26
  弥散性废物 dispersiblewaste

非整块状的、分散性的、容易造成污染扩散的废物。
注:例如,焚烧灰、蒸发残渣、废离子交换树脂、废活性炭粉等。

4.27
  湿废物 wetwaste

带水的废物。
注:例如,蒸发残渣、泥浆、废树脂等。

4.28
  干废物 drywaste

不带水的废物。
注:例如,污染的劳保用品、工具、设备,废空气过滤器,废活性炭等。

4.29
  废旧放射源 disusedsealedsource

因放射性衰变,不能回收利用且不能返回原生产单位或使用单位的放射源。

5 废物处理

5.1
  废物分拣 wastesorting

利用辐射监测装置、目视等工具和方法,通过自动或手工操作等方式,将废物分类拣出的过程。
注:能将废物分出放射性或非放射性废物,可燃与不可燃废物、可压缩与不可压缩废物等,以便后续处理。

5.2
  废物调制 wasteadjustment

对废物进行化学调制的操作。
注1:目的是使废物适应进一步处理的需要。
注2:例如,调节废物pH值、去除对于后续工艺产生不利影响组分等的操作。

5.3
  非固定污染 non-fixedcontamination

放射性污染物在物体表面上沉积和附着,并易于从物体表面去除的放射性污染。
注:又称“可去除污染”“附着性污染”“松散表面污染”。

5.4
  固定污染 fixedcontamination

非固定污染之外的放射性污染。
注:包括弱固定污染和强固定污染。

5.5
  强固定污染 stronglyfixedcontamination

污染核素通过扩散或其他过程渗入基料内一定深度,并难以去除的放射性污染。

5.6
  污染区 contaminationzone

由于实际或潜在的空气污染或表面污染超过规定水平,需采取特殊保护措施的区域。

5.7
  热点 hotspot

污染区中放射性水平明显高于周围其他部位平均值的部位。
7
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注:由于事故(或事件)、材质缺陷、腐蚀或设备、管道形状等因素,放射性污染集中在设施(设备)某些部位。

5.8
  去污因子 decontaminationfactor

去污前后,污染物的单位质量(或单位体积)或单位面积放射性活度的比值。
注1:允许是规定的某一特定放射性核素活度或总活度的比值。

注2:计算时需扣除本底活度。

5.9
  去污剂 decontaminant

以放射性去除为目的,具有溶解、载带、氧化还原、配位等一种或多种功能的化学试剂。
注:常用的去污剂有酸、碱、氧化剂、络合剂、缓蚀剂和表面活性剂等。

5.10
  酸碱去污 acidandbasicdecontamination

采用酸、碱去污剂,通过侵蚀污染物项表面和(或)溶解表面污染物等方式而实现去污的方法。

5.11
  氧化还原去污 redoxdecontamination

采用具有氧化或还原能力的去污剂改变核素形态等方式而实现去污的方法。

5.12
  配合物去污 complexesdecontamination

采用具有配合能力的去污剂与被污染物项的放射性核素形成配合物并载带下来而实现去污的

方法。

5.13
  电化学去污 electrochemicaldecontamination

利用电化学原理溶解污染金属物项表层或表面腐蚀层内的污染物,从而溶解进入电解液而实现去

污的方法。
注:又称“电抛光去污”。将被污染金属物件作为阳极,使存在于金属表面和金属基体表面腐蚀层内的放射性核素

在阳极溶解过程中进入电解液,实现去污。

5.14
  泡沫去污 foamdecontamination

将化学去污剂与起泡剂混合,形成载带去污剂的泡沫并附着在被污染物项的表面而实现去污的

方法。

5.15
  凝胶去污 geldecontamination

将化学凝胶剂与去污剂混合,喷涂到被污染物项的表面,并将被污染物项的放射性核素载带到凝胶

中而实现去污的方法。

5.16
  可剥离膜去污 strippablefilmdecontamination

将成膜剂与去污剂混合制成涂料,喷刷在被污染物项的表面,形成一种可剥离或会自剥裂的涂层,
将污染物随涂层除去而实现去污的方法。

注:也能用来固定表面的污染物,以防污染的扩散;还能用来保护清洁物的表面,以防被放射性污染。

5.17
  机械去污 mechanicaldecontamination

利用机械方法去除或降低物项表面放射性污染的方法。
注:机械方法包括机械剥离、研磨和刮刨等。
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5.18
  高压射流去污 highpressurejetdecontamination

利用高压射流的物理冲击力对被污染物项表面进行剥离而实现去污的方法。
  注:例如,利用喷射设备,喷射水(或蒸汽)、砂、干冰或其他磨料,除去设备表面或地面、墙面的放射性污染物。

5.19
  熔炼去污 meltingdecontamination

将放射性污染金属在熔炉中熔融,利用助熔剂、造渣剂将大部分污染核素转移进入熔渣或尾气中,
其余放射性核素均匀分布在铸锭中,从而实现去污的方法。

5.20
  超声去污 ultrasonicdecontamination

利用超声空化作用、冲击波等实现对被污染物项表面放射性核素去除的方法。

5.21
  激光去污 laserdecontamination

利用激光表面烧灼作用、膨胀剥离机制等,将附着于污染物项表面放射性污染去除的方法。

5.22
  等离子体去污 plasmadecontamination

利用低温等离子体物理冲击与化学反应相结合的方式,将附着在污染物项表面的放射性核素去除

的方法。

5.23
  气溶胶雾化固定去污 aerosol-basedatomizationforfixeddecontamination

通过将液体雾化后的雾滴与放射性气溶胶颗粒碰撞、凝并、沉降,从而实现放射性气溶胶去除与固

定的方法。

5.24
  真空吸尘去污 vacuumcleaningdecontamination

利用真空产生的吸力对松散污染物进行收集实现去污的方法。

5.25
  再循环 recycling

将废物处理或转换后用于新产品的过程。
注:例如,将污染水平符合清洁解控水平的金属,经批准熔炼后作原材料使用;或将污染水平符合清洁解控水平的

混凝土,经批准混料后作建材使用。

5.26
  再利用 reuse

物项在原利用用途后再次利用的过程。
注:例如,将放射性活度浓度或表面污染水平降低到审管部门规定水平的工具、设备、物料、建筑物和场地等进行再

次使用。

5.27
  尾气 off-gas

工艺过程产生的废气。
注:例如,溶解、蒸发、焚烧、玻璃固化、沥青固化、水泥固化等过程产生的尾气。尾气中可能含有放射性气溶胶、放

射性气体、水蒸气、酸气和其他化学组分。

5.28
  尾气处理 off-gastreatment

在受控情况下,释放到大气之前,除去尾气中的放射性核素和其他污染物的操作。
9
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5.29
  尾气净化系统 off-gascleaningsystem

尾气净化处理用的组合装置。
注:通常包括洗涤塔、吸附柱和过滤器等。

5.30
  高效微粒空气过滤器 highefficiencyparticulateairfilter;HEPAfilter

用于从气态流出物中去除气溶胶颗粒的,一种高效的干式过滤器。
注:简称“高效过滤器”。通常用于高效收集具有高穿透力的气溶胶颗粒(直径为0.1μm~0.3μm),并设计用于收

集粒径更大或更小的的气溶胶颗粒。

5.31
  碘吸附器 iodineadsorber

用于去除气态或气载放射性碘的吸附过滤装置。

5.32
  过滤效率 filteringefficiency

过滤器滞留污染物或放射性物质的能力。
注:其值为过滤前后气体中污染物浓度或放射性核素活度浓度之差与过滤前原始污染物浓度或放射性核素活度浓

度之比。

5.33
  低温吸附器 cryogenicadsorber

利用吸附剂在低温下吸附气体中某些放射性污染物,使之滞留的装置。

5.34
  放射性气体衰变箱 radioactivegasdecaytank

加压下收集或贮存含短半衰期放射性核素气体,滞留放射性核素使其衰变至符合规定要求的装置。

5.35
  滞留床 delaysystem

利用吸附剂滞留废气中的短半衰期放射性核素使放射性水平通过滞留衰变而降低的装置。

5.36
  放射性气溶胶 radioactiveaerosol

放射性核素的微小的固体粒子或液滴在空气或其他气体中形成的分散系。

5.37
  蒸残物 evaporationresidue

放射性废液经蒸发处理后残存的浓缩物。
注:又称“蒸残液”或“蒸发残渣”。

5.38
  浓缩因子 concentrationfactor

放射性废液浓缩处理过程中,原始废液体积与最终浓缩物体积的比值。

5.39
  过滤 filtration

利用多孔介质从流体中去除固体颗粒或特定成分的过程。
注:例如,利用滤纸、滤布或玻璃纤维等。

5.40
  脱水 dewatering

利用离心、过滤、冻融等固-液分离技术除去废物(如沉淀物、泥浆、废树脂等)中水分的过程。
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5.41
  脱硝 denitration

利用加热、化学或电解等方法将硝酸根(NO3-)还原成挥发性的氮氧化物的过程。

5.42
  除盐 demineralization

从放射性废液中去除盐分的过程。

5.43
  除盐床 demineralizationbed

将放射性液体废物中盐分去除的设备。

5.44
  沉降 settling

在非均一废液或废气体系中,借助固体微粒受重力作用而去除放射性核素的过程。
注:例如,液-固、气-固体系的分离。

5.45
  沉淀 precipitation

放射性废液中溶质因化学反应或物理条件变化而形成不溶性固体颗粒从废液中析出,进而从废液

中除去放射性核素的过程。

5.46
  共沉淀 coprecipitation

废液中的两种或多种组分形成沉淀,进而将放射性核素从废液转移到不溶性沉淀物中,实现分离和

净化的过程。

5.47
  絮凝 flocculation

利用中和电荷和使中性粒子凝集并沉淀,从废液中除去微细固体粒子(通常为胶体粒子)和放射性

核素的过程。
注:通常通过添加化学药剂(絮凝剂)使悬浮在废液中的细小颗粒聚集成较大絮状物。

5.48
  膜技术 membranetechnology

一种利用选择性透膜去除放射性核素的技术。

5.49
  微滤 microfiltration

一种利用孔径在0.1μm~10μm的选择性透膜对废液进行分离和纯化的膜分离技术。

5.50
  超滤 ultrafiltration

一种利用孔径在0.01μm~0.1μm的选择性透膜对废液进行分离和纯化的膜分离技术。

5.51
  纳滤 nanofiltration

利用纳米级孔径0.001μm~0.01μm的选择性透膜对废液进行分离和纯化的膜分离技术。

5.52
  反渗透 reverseosmosis

利用选择性透膜和外部压力将放射性核素从废液中分离出来的膜分离技术。
11
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5.53
  电渗析 electricdialysis

在直流电场作用下,利用离子交换膜的离子选择透过性,来分离和浓缩废液中放射性核素的膜分离

技术。
5.54
  蒸发 evaporation

放射性废液中的液体表面分子在外部加热获得足够能量后,脱离液体相变为气态的过程。
注:蒸发过程中只有极少量易挥发的放射性核素随水蒸气进入冷凝水,大多数不挥发的放射性核素留在蒸残液中。

5.55
  热泵 heatpump

将低热值的蒸汽压缩以提高其压力和热焓,使成为有用热能的一种压缩机。
5.56
  离子交换 ionexchange

通过废液中的放射性核素与固体离子交换剂中活性基团的可交换离子的交换,实现核素分离或纯

化的处理方法。

5.57
  减容 volumereduction

减少废物体积的处理方法。
注1:典型的减容处理方法有机械压实、焚烧和蒸发等。
注2:减容也包括通过源头控制,废物分类,去污(达到清洁解控)等措施来实现。

5.58
  减容因子 volumereductionfactor

废物减容前、后的体积比。
5.59
  压实 compaction

利用外力对废物进行挤压,使物料间和物料内部的空隙减少,实现废物减容的处理方法。
注1:又称“压缩”。通常有桶内压实和连桶压实两种。前者指废物在包装桶内压实的过程,此过程往往是多次压实

和多次加料,直至装填到一定程度为止;后者是指废物连同包装桶一起压实成“饼块”,此过程通常是在桶内压

实的基础上进一步作超级压实。
注2:压力达到107N以上通常称为“超级压实”。

5.60
  焚烧 incineration

通过在焚烧装置中燃烧处理可燃废物的方法。
注:放射性核素多滞留在焚烧灰渣中,能使废物获得较大减容。

5.61
  热解焚烧 pyrolysisincineration

通过控制主燃烧过程中空气供应量低于理论计算量,使可燃固体废物在还原、低温(500℃~600℃)
氛围中热解为可燃蒸汽,并在二次燃烧过程中完全燃烧的处理方法。

5.62
  过量空气焚烧 excessairincineration

使主燃烧过程中空气供应量大于理论计算量,从而使气态和固态成分能在同一个燃烧室里(800℃~
1100℃)直接燃烧的处理方法。
5.63
  控制空气焚烧 controlledairincineration

控制主燃烧过程中的空气供应量(使其接近或低于理论计算量),需要二次燃烧的处理方法。
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5.64
  熔渣焚烧 slagincineration

将可燃废物和少量不可燃废物混在一起,在高温下生成熔渣块的处理方法。
注:生成的熔渣块能直接处置。

5.65
  等离子体熔融 plasmamelting

利用等离子体做热源,将固体废物中的有机物高温裂解为可燃气体并完全燃烧及将无机物高温熔

融的处理方法。

5.66
  流化床焚烧 fluidized-bedincineration

利用焚烧炉中的惰性流化床,借助高速气流,将可燃废物燃烧的处理方法。
注:可燃固体废物和气态组成在同一燃烧室内完成(800℃)。

5.67
  湿法氧化 wetoxidation

利用强氧化剂,在合适的温度和pH条件下,通过氧化反应实现有机废物氧化降解的处理方法。

5.68
  超临界水氧化 supercriticalwateroxidation;SCWO

利用超临界水(温度≥374℃、压力≥22.1MPa)作为反应介质,通过氧化剂(如氧气或空气)将放射

性废物中的有机物高效分解为二氧化碳、水及少量无机盐等产物的处理方法。

5.69
  快堆嬗变 fastreactortransmutation

通过快中子反应堆中的高能中子轰击废物中的次锕系核素或长寿命裂变核素,使其发生核反应并

转化为短寿命或稳定核素的过程。

5.70
  微生物处理 microbialtreatment

利用微生物的代谢作用处理放射性废物的方法。
注:能使放射性废物降解或使溶液中的放射性核素富集等。

5.71
  微波干燥 microwavedrying

将微波辐射直接作用于湿废物(如废树脂、浓缩液、淤泥等),使废物内部水分子产生高频振动并发

热,从而实现干燥的过程。

5.72
  固定 immobilization

通过埋置或封装等手段将固体废物转化为稳固废物体的方法。
注1:能减少在处理、运输、贮存和(或)处置废物过程中放射性核素迁移或弥散的可能性。

注2:采用水泥砂浆进行埋置或封装时,通常称为“水泥固定”。

5.73
  固化 solidification

通过物理或化学变化,将液体或具有流动性的废物转变为均匀废物体的方法。
注:固化方法包括水泥固化、玻璃固化等。

5.74
  水泥固化 cementation

将液体或具有流动性的均质废物掺和在水泥基料中,通过水化反应等,形成具有一定强度的均匀废
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物体的过程。

5.75
  废物体 wasteform

通过处理和(或)整备后形成的具有一定物理和化学形态的放射性固体产物。
注:废物体是废物包的组成部分。

5.76
  水泥固化体 cementedwasteform

放射性废物与水泥基料按照一定配方混合形成的均匀废物体。

5.77
  废物固定体 immobilizedwasteform

用水泥砂浆等介质把放射性固体废物固结成整体的废物体。

5.78
  桶内固化 in-drumsolidification

在桶内加入废物和固化剂,进行搅拌混合和固化的过程。

5.79
  桶外固化 out-drumsolidification

在桶外将废物和固化剂搅拌混合均匀后,注入桶内固化的过程。

5.80
  就地固化 insitusolidification

将废物在其产生地或贮存场所直接进行固化处理和处置的过程。

5.81
  基料 matrix

用于固化或固定废物的非放射性物质。
注:例如,水泥、聚合物、玻璃等。

5.82
  水灰比 water/cementratio

水泥浆中水与固料的质量比。
注:固料包括水泥基料及固体添加剂等。

5.83
  泌水性 bleeding

从水泥浆中泌出部分拌和水的特性。

5.84
  流动度 fluidity

水泥浆在自重或外力作用下的流动能力。
注:是废物水泥砂浆流动性的一个指标。通常用在流动桌上自扩展的平均直径表示。

5.85
  水化热 heatofhydration

水泥与水发生水化反应时释放的热量。

5.86
  玻璃固化 vitrification

将废物掺合在玻璃基料中形成玻璃状固化体的过程。
注:通常用于固化乏燃料后处理产生的高水平放射性废液。
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5.87
  玻璃固化体 glassform

在废物处理过程中,采用玻璃固化工艺形成的玻璃状固体。
  注:根据玻璃基料的不同,通常包括硼硅酸盐玻璃固化体和磷酸盐玻璃固化体。

5.88
  硼硅酸盐玻璃固化体 borosilicateglassform

以二氧化硅和氧化硼为基料的玻璃固化体。

5.89
  磷酸盐玻璃固化体 phosphateglassform

以磷酸盐为基料的玻璃固化体。

5.90
  罐式熔融玻璃固化 in-canmeltingvitrification

采用多段感应加热,在金属罐内将高水平放射性废液与玻璃基料一起熔融成玻璃的方法。
注:又称“一步法”“罐式熔融法”。废液在设备中完成蒸发、煅烧和与玻璃形成剂(或熟料)熔融。

5.91
  两步法金属熔炉感应加热玻璃固化 two-stepmetalinduction-heatedmeltervitrification

放射性废液经蒸发脱硝和煅烧,形成固体粉末后,在感应加热金属熔炉中同玻璃基料熔融,浇铸后

形成玻璃固化体的方法。

5.92
  焦耳加热陶瓷电熔炉玻璃固化 jouleheatedceramicelectricalmeltervitrification

在陶瓷熔炉内利用电极棒加热熔融玻璃并产生焦耳热,将放射性废液同玻璃基料熔制成玻璃固化

体的方法。
注:又称“电熔炉法”。

5.93
  冷坩埚玻璃固化 coldcruciblemeltervitrification

采用高频感应加热、外有水冷盘管的熔炉(冷坩埚)将放射性废液煅烧产物与玻璃基料熔融形成化

学稳定的玻璃固化体的方法。
注1:由于冷坩埚的水冷盘管中连续通过冷却水,在埚壁形成一层固态玻璃壳体,熔融的玻璃被包容在玻璃壳体内,

因此,能很大程度上减少熔融玻璃对埚壁材料的腐蚀。

注2:冷坩埚熔融温度高,能固化处理多种废物。

5.94
  就地玻璃固化 insituvitrification

将电压加到插入地下的电极上,产生高温将污染物和周围的土壤一起熔制成整体结构的玻璃固化

体的方法。
注1:又称“现场玻璃固化”,是一种处理放射性废物或混合废物污染场址的热处理技术,将绝大多数放射性核素和

重金属毒物熔制在玻璃固化体中。这种玻璃固化体类似黑曜岩、火山岩类物质。

注2:过程中,土壤和周边环境中的设备(如槽罐、阀门、管道等)也被一起熔融。

5.95
  玻璃陶瓷 glassceramic

通过控制加热的特殊工艺,使特定成分的玻璃部分结晶,形成兼具玻璃和陶瓷两者的优良特性的复

合材料。

5.96
  玻璃陶瓷固化 glass-ceramicsolidification

通过控制熔制温度,将废物和玻璃基料熔制形成具有陶瓷晶相的玻璃固化体的过程。
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5.97
  陶瓷固化 ceramicsolidification

通过高温和热压工艺,将陶瓷基料与废液熔制形成陶瓷固化体的过程。

5.98
  人造岩石固化 synrocsolidification

通过高温固相反应制造热力学稳定的、人工合成类似岩石的多相矿物固熔体的过程。

5.99
  地熔技术 geomelttechnology

将电极插入地下,利用电流产生焦耳热的原理,在现场直接将污染的土壤和其他地下污染物熔融,
形成稳定的玻璃或结晶状废物体的技术。

5.100
  自蔓延高温合成 selfpropagatinghightemperaturesynthesis

利用废物与反应物之间化学反应放热产生的高温,通过自加热和自传导作用合成致密度高、理化性

能稳定的废物体的过程。

5.101
  固化配方 solidificationformula

与固化工艺和设备相匹配、进行相应固化处理后能形成满足一系列性能要求的固化体的废物、基
料、添加剂等的配比。

5.102
  析晶 crystallization

无定形玻璃变成原子排列有序的晶体物质的过程。
注:会导致玻璃结构破坏和玻璃固化体性能下降。

5.103
  黄相 yellowphase

废物在玻璃熔制过程中分离产生的结晶状黄色物质。
注1:通常因废物中的硫、铬或钼等含量超过玻璃网络结构溶解限值而产生。

注2:一种易溶于水的结晶状物质。主要成分是碱和碱土金属硫酸盐、铬酸盐或钼酸盐,富含137Cs、90Sr等核素,导

致玻璃固化体的抗浸出性能下降。

5.104
  煅烧 calcination

对废物在低于熔点的温度下进行加热,逐出废物中的水分和挥发性物质,使其转变为固态氧化物的

过程。

5.105
  热等静压 hotisostaticpressure

将样品放置到密闭的容器中,向样品施加各向同等的压力,在高温高压的作用下,获得致密化产品

的过程。

5.106
  废物包容率 wastecontainmentratio

废物体中所包容的废物的质量百分比或体积百分比。

5.107
  游离液体 freeliquid

不为固化基料所束缚的未结合的液体。
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5.108
  冻融试验 freezing-thawingtest

模拟废物贮存、运输和处置的极限气温变化,评价废物体抗压强度随气温变化的试验方法。

5.109
  抗压强度 compressivestrength

废物体受到压缩负荷作用而破坏时的单位面积所承受的极限压力值。

5.110
  耐久性 durability

抵御生物、化学和(或)物理作用对废物体性能造成影响的能力。

5.111
  浸出试验 leachingtest

为确定废物体浸出率所进行的试验。
注:浸出试验结果能用来对不同类型废物体作比较和判断,也能用于废物处置的长期安全评价。

5.112
  浸出剂 leachant

浸出试验所用的浸出介质。
注:例如,蒸馏水、去离子水、模拟地下水、海水、盐卤水等。

5.113
  浸出液 leachate

浸出剂与废物体接触后的溶液。
注:可能含有放射性核素。

5.114
  浸出率 leachingrate

放射性核素或元素从废物体向浸出剂中释放的速率。

5.115
  归一化元素浸出率 nominalizedelementleachingrate

计算废物体样品中元素浸出率的一种方法,采用公式(1)进行计算。

LRi=
Ci

fi
· V
SA·t

…………………………(1)

  式中:

LRi ———样品中元素i的浸出率,单位为克每平方米天[g/(m2·d)];

Ci ———浸出液中元素i的浓度,单位为克每立方米(g/m3);

V ———浸出剂的体积,单位为立方米(m3);

SA ———样品的几何表面积,单位为平方米(m2);

t ———浸出时间,单位为天(d);

fi ———样品元素i所占的质量分数。

5.116
  静态浸出试验 staticleachingtest

在浸出剂不流动情况下对废物体所做的浸出试验。

5.117
  动态浸出试验 dynamicleachingtest

在浸出剂连续流动情况下对废物体所做的浸出试验。
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5.118
  废物体老化 agingofwasteform

在辐照、热、化学、生物等作用下,废物体的物理、机械和化学等性能变化的过程。
5.119
  溶胀 swelling

废物体因吸收溶剂而发生体积膨胀和物理结构变化的现象。
5.120
  辐照稳定性 radiationstability

在电离辐射作用下,废物体不产生物理或化学特性改变的能力。
5.121
  热稳定性 thermalstability

废物体受到周围环境热或内部核素衰变热作用后,维持其结构和化学性质的能力。
注:包括自燃性、着火性、热挥发、热分解等。

5.122
  辐解 radiolysis

物质在电离辐射作用下发生化学分解的过程。
5.123
  辐解气体 radiolyticgas

物质在电离辐射作用下发生化学分解产生的气体。
5.124
  生物降解 biologicaldegradation

由生物作用引起或加速物体的物理、化学和机械性能的下降。

6 废物贮存和运输

6.1
  废物包 wastepackage

废物体及其包装容器的总和。
注:是整备后的产品。交付运输的废物包称为“废物货包”。

6.2
  废物包特性鉴定 characterizationofwastepackage

通过调查、计算、分析和(或)测量确定废物体和废物包的物理、化学和放射特性。
6.3
  有效装填系数 efficientloadingfactor

废物包装容器中盛装废物的体积占容器容积的百分比。
6.4
  包装 packing

将放射性物质包封在合适的容器中的活动。
6.5
  放射性内容物 radioactivecontents

包装内的放射性物质连同已被污染或活化的固体、液体和气体。
6.6
  废物容器 wastecontainer

用于收集、搬运、运输、贮存和(或)最终处置放射性废物的容器。
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注:例如,包装容器、外包装容器、集装容器、屏蔽容器、运输容器等。

6.7
  包装容器 packagecontainer

装容经固化或固定和其他处理后的放射性废物的容器。
6.8
  外包装容器 over-packagecontainer

当废物包表面剂量率超过管理限值时,为降低辐射水平附加在废物包外面的包装容器,或因废物包

损坏而附加在废物包外面的包装容器。
注:有的外包装容器多次使用;有的被一起处置,仅一次性使用。

6.9
  集装容器 freightcontainer

为方便运输、搬运、贮存和处置作业,集装多个已封装好的废物包的包装容器。
注:多数集装容器用于运输过程,多次性使用;也有少数被一起处置,仅一次性使用。

6.10
  屏蔽容器 shieldingcontainer

具有放射性屏蔽作用的运输或贮存容器。
注:通常用于乏燃料和其他高放射性物质运输和贮存。具有辐射屏蔽能力强、化学和机械性能稳定、耐热、抗辐照

性和散热性好等特性,满足装卸、运输和贮存的要求。

6.11
  运输容器 transportationcontainer

用于放射性废物运输的专用包装容器。
6.12
  处置容器 disposalcontainer

用于安全处置放射性废物的专用容器。
注:需满足处置场处置要求。

6.13
  高整体容器 highintegritycontainer

在预期300年以上的使用寿命内,能有效包容其中盛装的低、中水平放射性固体废物的容器。
注:能由不同材料制成[如混凝土、球墨铸铁、高密度聚乙烯和(或)复合材料]。

6.14
  球墨铸铁 ductilecastiron

铁液经球化及孕育处理,使其凝固后石墨全部或大部分呈球状的铸铁。
6.15
  砂表面 sandysurface

混凝土容器表面凹凸度不超过2mm的缺陷。
注:例如,外表面上的麻面、掉皮、起砂和坑凹等。

6.16
  空洞 cavity

在混凝土容器结构的表面或内部,深度或长度超过2mm的坑凹、气泡、孔穴等未填满的空间。
6.17
  缺口 exteriordefect

混凝土容器表面在制作或搬运过程中因机械外力造成的缺棱、掉角和局部缺损等。
6.18
  高密度聚乙烯 highdensitypolyethene;HDPE

一种结晶度高的热塑性树脂材料。
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  注:密度通常为0.935g/cm3~0.960g/cm3,具有良好的耐热性、化学稳定性、抗辐照性能、抗生物降解、耐蠕变性

能、机械强度等性能。

6.19
  交联高密度聚乙烯 crosslinkedhighdensitypolyethene;CL-HDPE

通过交联反应使聚乙烯分子从线性结构变为网状结构而形成的材料。
注:材料的机械性能、耐老化性能、耐环境应力开裂性能、耐化学腐蚀性能以及耐蠕变性能等相应得到增强。

6.20
  湿法贮存 wetstorage

把内装乏燃料或释热的废物体的容器放置于水池中冷却和贮存的贮存方式。

6.21
  干法贮存 drystorage

把内装乏燃料或释热的废物体的容器放置于设施或容器中贮存,通过自然通风或强制通风带走衰

变热的贮存方式。

6.22
  贮存衰变 storagefordecay

将放射性废物贮存足够长的时间,使所关注的放射性核素的活度浓度通过衰变降低到所希望的水

平的过程。

6.23
  可回取性 retrievability

从废物贮存设施中将废物取出来的可能性。

6.24
  废液贮槽 liquidwastestoragetank

用来贮存放射性废液的槽罐。
注:通常在底部设置有托盘。用于贮存高水平放射性废液的槽罐,需设有搅拌、冷却、防爆、排气、监测液位等措施,

必要时需设有临界安全控制及报警等措施。

7 废物处置

7.1
  废物接收准则 wasteacceptancecriteria

由审管部门或营运单位制定并经审管部门批准的废物体或废物包的定量或定性接收标准。
注1:规定废物包和未包装废物的放射性、物理、化学和生物特性等。
注2:还能包括对废物中特定放射性核素(或放射性核素类型)的活度浓度或总活度、释热率、废物体或废物包特性

的限制。

7.2
  处置系统 disposalsystem

包括生物圈、处置设施的天然屏障、处置设施的工程屏障和废物包等在内的整个处置环境。

7.3
  处置设施 disposalfacility

用于处置放射性废物的工程设施。
注:又称“处置场”。包括处置单元和周围辅助设施等。

7.4
  极低水平放射性废物填埋场 verylowlevelradioactivewastelandfillsite

设有防水层,用于处置极低水平放射性废物的处置设施。
02

GB/T4960.8—2025



注:简称“填埋场”。能进行地表处置。

7.5
  近地表处置设施 nearsurfacedisposalfacility

在地表面或地表面下几十米深内设置工程屏障,通常用于处置短寿命放射性废物和低水平放射性

废物的处置设施。
注:有确定的边界并受到有组织的控制,一般由若干处置单元、构筑物和缓冲区等组成。

7.6
  中等深度处置设施 intermediatedepthdisposalfacility

在地表下约几十米到几百米深,通常用于处置含有较多长寿命核素的中水平放射性废物的处置

设施。

7.7
  深地质处置设施 deepgeologicaldisposalfacility

位于地下稳定的地质构造中(通常在地表以下数百米或更深处),以使放射性核素与生物圈长期隔

离,通常用于处置高水平放射性废物的处置设施。

7.8
  地下实验室 undergroundresearchlaboratory;URL

建造于一定深度、用于开发和验证放射性废物处置技术的地下研究设施。
注:在一定情况下也能用于评价场址的适宜性,并作为放射性废物处置研究开发、验证实验、设备考验的中心。

7.9
  填埋处置 landfilldisposal

将废物掩埋覆盖于填埋场中,使其稳定化的处置方式。
注:适于极低水平放射性废物的处置。

7.10
  近地表处置 nearsurfacedisposal

将放射性废物放置在地表面或地表面下几十米深的处置设施或洞穴中的处置方式。
注:适于短寿命放射性废物和低水平放射性废物的处置。

7.11
  中等深度处置 intermediatedepthdisposal

将放射性废物放置在地下几十米到几百米深的处置设施的处置方式。
注:主要适于中水平放射性废物的处置。由于中水平放射性废物中含有相当数量的长寿命核素,不能依靠监护措

施确保废物的处置安全,因此需要采取比近地表处置更高程度的包容和隔离措施。

7.12
  深地质处置 deepgeologicaldisposal

在深几百米的稳定地质体中,采用工程屏障和天然屏障相结合的多重屏障隔离体系将放射性废物

与人类生物圈长期安全隔离的处置方式。
注:通常用于处置高水平放射性废物。

7.13
  岩洞处置 caverndisposal

将放射性废物放置于地表以下几十米到几百米深的岩洞中,并对岩洞进行安全封闭的处置方式。
注:通常用于处置低、中水平放射性废物。

7.14
  深钻孔处置 deepboreholedisposal

在钻孔中、下部放置废物,中、上部分别用缓冲回填材料封隔的处置方式。
注:钻孔深度达到地表下1000m~4000m。
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7.15
  水力压裂 hydraulicfracturing

在高压水作用下使页岩层产生水平裂缝,加压将废液、水泥砂浆及添加剂制成的浆液注入到该页岩

层,使废液固结在页岩层的裂缝中的处置方式。

7.16
  核素迁移 nuclidesmigration

放射性核素以吸附、扩散、弥散和随地下水流动等方式在环境介质中的移动。

7.17
  屏障 barrier

阻止或延迟一个系统(如处置设施)内核素或其他物质在各组成部分间运动(如迁移)的实体障

碍物。
注:通常包括工程屏障和天然屏障。

7.18
  天然屏障 naturalbarrier

处置设施所处的自然地质体。
注:具有阻滞放射性核素并保护工程屏障稳定性的安全功能。例如,各种地质体和土壤等。

7.19
  工程屏障 engineeredbarrier

处置设施中包容和隔离放射性废物的人工屏障。
注:例如,废物体、废物包装容器、缓冲材料、回填材料等。

7.20
  多重屏障 multiplebarriers

处置系统中用于隔离放射性废物,阻止放射性核素迁移的两种或两种以上天然屏障和工程屏障。

7.21
  包容 containment

处置设施延缓或减少放射性核素释放的功能。
注:主要依靠坚固耐久的废物固化体及其包装来实现。与之相容的其他工程屏障和天然屏障为包容提供一定时间

的保证。

7.22
  隔离 isolation

将放射性废物与生物圈进行实体隔绝和阻断。

7.23
  覆盖层 cover

处置单元封顶后在其上面的一种或多种材料构成的覆盖物。
注:是近地表处置设施实体结构的一部分。其主要目的是防止地表水进入处置库以及减少穴居动物、啮齿动物和

深根植物与人类闯入的可能性。

7.24
  缓冲材料 buffermaterial

处置设施中放在废物包周围的各种材料。
注:形成为附加屏障。有稳定周围环境条件,限制地下水接触废物货包及降低废物中放射性核素向周围迁移速率

等作用。

7.25
  回填材料 backfill

重新填充放置废物的处置设施中被挖空部分的材料。
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7.26
  热-水-力耦合作用 thermo-hydro-mechanicalcouplingeffect

废物处置后放射性核素衰变热、应力及地下水共同产生的作用。
注:是高水平放射性废物深地质处置后较长时间内处于的典型条件之一。

7.27
  处置单元 disposalcell

构成处置设施的基本结构单位。
注:根据处置对象的特性差异,处置单元的容积和结构不同。

7.28
  关闭 closure

对处置设施采取行政和技术措施,使处置设施永久封闭的活动。
注1:关闭作业一般包括覆盖已处置的废物(用于近地表处置设施)、回填和(或)密封(用于地质处置设施及其通

道),终止和结束有关辅助设施的活动。
注2:关闭分为达到设计预见或允许的正常关闭,以及处置设施选址设计存在严重错误、发生严重事故或发生不可

预见自然灾害等情况下的非正常关闭。

7.29
  有组织控制 institutionalcontrol

由审管部门或其指定的机构对废物处置场址控制。
注:这种控制包括主动的(监测、监督和补救工作)或被动的(限制土地使用)控制。

7.30
  主动监护期 initiativeguardperiod

处置设施关闭后继续有组织地开展设施维护和监护活动的阶段。

7.31
  安全全过程系统分析 safetycase

支持和说明处置系统安全的科学、技术、行政和管理等方面论据和论证的文件集成。
注:涵盖场址的适宜性,处置设施的设计、建造和运行的安全性,辐射风险评价的合理性,以及所有与处置系统安全

相关工作的充分性和可靠性。

7.32
  安全评价 safetyassessment

安全全过程系统分析的关键组成部分,对处置设施提供安全功能并满足法规、标准要求的系统分析

与评价。
注:核心内容是处置设施关闭后阶段的辐射影响评价和处置系统性能长期演变的评价。

7.33
  坚稳性 robustness

在发生一定干扰的情况下,其关键性能依然满足安全要求的特性。
注:坚稳性包括处置系统部件的坚稳性、处置系统的坚稳性和安全评价的坚稳性:
———处置系统部件的坚稳性是指在发生合理预期干扰的情况下,这些部件继续保持预期的一项或多项安全功

能的特性;
———处置系统的坚稳性是指处置系统在各个部件结构的稳定性、安全特性等条件和参数变化的情况下,维持其

安全性能的特性;
———安全评价的坚稳性是指在评价景象、评价模型和输入参数等条件合理变化的情况下,均能证明处置系统安

全水平满足监管要求的特性。

7.34
  近场 near-field

靠近废物包、回填材料、封闭材料和那些可能会受处置库或其内装物影响而改变特性的挖掘区及其
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附近的地质体。

7.35
  远场 far-field

处置库近场外一定距离内的地质体。

7.36
  阻滞 retardation

由于不流动介质(如多孔介质)的作用而引起放射性核素迁移速率减小的过程。

7.37
  阻滞因子 retardationcoefficient

Rd

表征不流动介质(如多孔介质)阻滞放射性核素迁移的能力的系数。
注:饱气带中的阻滞因子采用公式(2)进行计算。

Rd =1+(ρb/n)·Kd …………………………(2)

式中:

Rd———阻滞因子;

ρb ———介质的堆积质量密度,单位为千克每立方米(kg/m3);

n ———孔隙率;

Kd———分配系数,单位为立方米每千克(m3/kg)。

7.38
  性能评价 performanceassessment

对处置设施的系统或子系统的性能及其对防护和安全的影响进行评价的过程。
注:与安全评价的不同在于,性能评价能应用于处置设施(及其周围环境)的各个部分,且不一定需要对辐射影响进

行评价。

7.39
  情景 scenario

假定或假设的一组条件和(或)事件。
注1:又称“景象”。常用于分析或评价,表示未来可能发生的情况和/或要模拟的事件,如核设施可能发生的事故,

或处置设施及其周围环境未来可能发生的演变。

注2:能代表特定时间点或单一事件的条件,也能代表多个条件和(或)事件组成的时间序列。

7.40
  天然类比研究 naturalanaloguestudy

对与处置设施或系统特征类似的自然现象或人造古物进行研究。
注:例如,分析漫长时间中放射性矿物、沉积物、废物体的放射性核素迁移行为等,能为现存的或计划中的处置设施

的安全评价提供佐证或参考依据。

8 铀(钍)矿冶废物治理

8.1
  废石 wasterock

铀(钍)矿山开采过程中产生的铀(钍)含量达不到能用作矿石的岩石。

8.2
  矿渣 slag

选矿和加工冶炼等过程中产生的固体废弃物。
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8.3
  铀(钍)尾矿(渣) uranium(thorium)tailing(slags)

为提取铀(钍),从矿石加工过程中产生的细碎残渣。
注:包括水冶过程产生的残余物和堆浸处理矿石而产生的残渣。

8.4
  堆浸 heapleaching

将矿石或表外矿石破碎或造粒之后,堆积在不透水的天然或人造基底上,喷淋浸出剂到筑堆的矿石

上面,经渗透溶浸后,收集浸出液回收有用成分的工艺过程。

8.5
  原地爆破浸出 insitublastingleaching

通过爆破将采场内矿石破碎到一定块度,在原地用事先配制的溶浸液对矿石进行喷淋,再将所形成

的浸出液送地面进行水冶处理的方法。

8.6
  尾矿库 tailingsimpoundment

存放尾矿的构筑物。
注:包括堤坝、底垫、尾矿及排水设施。

8.7
  尾矿渗液 tailingsseepage

从尾矿库渗出的对环境有影响的液体。

8.8
  氡析出 radonemanation

氡(222Rn)通过扩散或对流等作用转移至物质表面,并释放到周围空气中的现象。

8.9
  氡析出率 radonemanationrate

单位时间内垂直穿过单位面积界面析出的氡的放射性活度。
注1:单位为贝可每平方米秒(Bq/m2·s)。

注2:表面氡活度浓度为零的氡析出率称为“自由氡析出率”。

8.10
  防氡覆盖层 radonpreventionlayer

为减少氡析出而在固体面加设的涂敷层或覆盖层。

8.11
  尾矿稳定化 tailingsstabilization

对废石场、尾矿库采取的处理和处置措施,保持其长期稳定,防止由于自然力或其他原因引起塌垮

流失,造成环境污染事故。
注:包括尾矿脱水、排水、建造(维修)坝体、排洪设施和覆盖尾矿库等。

9 退役

9.1
  退役 decommissioning

核设施使用期满或因其他原因停止服役后,为保护工作人员和公众的健康与保护环境,使核设施全

部或部分解除审管控制而采取的行政的和技术的行动。
注:不适用于废物处置场或特定的铀矿冶设施的关闭。
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9.2
  停闭 shut-down

采取行政和技术措施,使设施从运行状态逐渐过渡到一种安全、稳定、直到退役状态的活动。
注:是设施停止运行且不再启动准备退役的一个阶段。

9.3
  退役终态目标 decommissioningfinalstatetarget

核设施退役活动完成后,残留的弥散态或固定态有害物质所需要达到的限制的程度。
注:在退役初期,根据核设施运行历史以及经去污、拆除和场址清污后预期达到的效果进行制定。

9.4
  核设施退役策略 nuclearfacilitydecommissioningstrategy

为实现退役终态目标而制定的退役方针。
注1:包括立即拆除和延缓拆除两种方式。

注2:在核设施选址阶段制定。

9.5
  退役计划 decommissioningplan

为核设施退役所制定的,包含具体退役工作内容、相应技术措施和时间安排等资料的文件。
注:需在设施生命周期过程中定期修订,最终的退役计划需明确退役目标及具体的退役方案。

9.6
  立即拆除 immediatedismantling

核设施停闭后不久开始,将含有放射性物质的设备和设施的建(构)筑物、系统和部件拆除和(或)去
污到解除监管控制水平的退役策略。

9.7
  延缓拆除 deferreddismantling

核设施停闭后,对其进行安全保护和长期封存,待核设施内所包容放射性核素经衰变降低放射性水

平后,再开展退役活动的退役策略。
注:首先移除设施内残余核燃料,其次拆除含有放射性物质的设施的部分或全部。

9.8
  源项调查 sourcetermsurvey

退役实施前,确定设施内的放射性存留量、放射性污染分布等放射性源项以及化学污染和危险化学

品等非放射性物质源项,明确退役实体边界以及退役活动与周边区域或与场址内进行的其他活动的相

互影响。

9.9
  退役安全 decommissioningsafety

核设施退役过程中涉及的包括辐射安全、废物安全、工业安全和环境安全等所有的安全事项。

9.10
  安全封存 safeenclosure

对采用延缓拆除策略的核设施,在实施退役前,对核设施内所有设备进行封存,并开展监督和维护

的活动。

9.11
  拆除 dismantling

为了退役,采取适宜的方法和机械作业,将设施的建(构)筑物、工艺系统、设备辅助设施等拆离原位

的活动。
注:拆除的两种主要类型是立即拆除和延缓拆除。
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9.12
  拆解 disassembling

采用适当的方式和方法,将已拆除的工艺系统、设备、辅助设施等进一步解体,以便于后续退役作业

的活动。

9.13
  切割 cutting

利用机械、热、电热、高压水喷射或激光等方法,将装置、设备、系统或建(构)筑物分割为较小的

部分。

9.14
  水下切割 cuttingunderwater

核设施退役过程中,为避免或减少切割过程中产生气溶胶,在水下进行切割的操作。
9.15
  冷切割 coldcutting

通过机械力、磨料冲击或在低温介质中实现材料分离的切割操作。
9.16
  高压水切割 highpressurewatercutting

利用高压喷射水流的物理冲击力实现对物体进行切割的操作。

9.17
  磨料切割 abrasivecutting

在高压喷射的水流中加入磨料,增强物理冲击力,实现对物体切割的操作。
9.18
  热切割 hotcutting

以热能实现材料分离的切割操作。
注:例如,激光切割和等离子体切割等。

9.19
  激光切割 lasercutting

利用激光烧蚀原理实现对物体切割的操作。
9.20
  等离子体切割 plasmacutting

利用等离子融化原理实现对物体切割的操作。
9.21
  整体吊出 integralhoisting

无需切割,直接从核设施/建(构)筑物内吊出的拆除方式。
注:适于物理尺寸较大,外形较为规整的设备。

9.22
  拆毁 demolition

对达到清洁解控水平的建(构)筑物的拆除、捣毁的活动。
9.23
  场址清污 sitecleanup

对场址上残留放射性物质或有毒有害物的去除和净化处理的活动。
注:在退役核设施原场址上所有设备、建(构)筑物和系统等移除之后进行。

9.24
  清除 cleanup

在环境整治中,按实践原则采取各种方式,去除或减少建(构)筑物表面、道路表面和土壤中放射性
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污染物的活动。

9.25
  放射性残留物 radioactiveresidue

核设施退役工程完成后,保留下来的建(构)筑物、设备、系统、道路、场地上残留的放射性水平或放

射性物质的量。

9.26
  土壤去污 soildecontamination

对核设施运行过程中以及退役过程中场址周围受到放射性物质污染的土壤进行去污,降低其污染

水平的操作。
注:又称“污染土治理”。

9.27
  铲除法 excavatingmethod

将受污染的土壤、砂砾、建渣等直接从场址移出的去污方法。

9.28
  退役终态调查 decommissioningfinalstatesurvey

完成核设施退役场址清污和环境整治之后,对场址及其周围环境进行放射性/有毒有害残留物检

测,以确认场址退役目标实现程度的活动。

9.29
  有限制开放或使用 restrictedreleaseoruse

场址或设备、器材、建(构)筑物等因其潜在的放射性危害而限制其开放或使用。
注:这种限制通常以禁止某种特定活动(如建房居住、种植或收获特定食物)或规定某种特定方式(如规定某种材料

只能在某设施内循环或再利用)来约定。

9.30
  无限制开放或使用 unrestrictedreleaseoruse

污染或潜在污染水平足够低的场址或设备、器材、建(构)筑物不受辐射防护控制的开放或使用。
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