[bookmark: _GoBack]包埋机 1台 限价5万元
一、基本要求  
1、名称：包埋机 
2、数量：1台
3、用途：用于病理分析前样本固定、脱水、包埋、切片、染色、抗原修复、脱蜡、封片处理和荧光原位杂交（FISH）检测预处理、杂交后清洗等。
4、货期：签订合同一个月内
二、主要技术要求（达到或优于）
1、整机有包埋部分和冷冻台部分，分体式设计，具有记忆和自动恢复功能，运行后自动保留预置温度。具有双重过滤保护，加热功能有多重保护系统，低压照明系统。
▲2、阀体为一体化结构，密封性好，开启灵活，无漏蜡、滴蜡现象。蜡温、流量均可自动控制，工作台残蜡自动回收，中（英）文菜单显示，熔蜡缸、保温缸、蜡嘴、工作台温度可任意预置。
▲3、具备大容量的熔蜡缸（≥5升），确保一次性完成组织包埋。
4、具备可编程的“睡眠”模式，有记忆功能，可设置上、下班自动开机、关机时间，可设置显示的日期、时间以及温度等功能。时间预置功能：可在0-24小时内任意设定开机及关机时间。
5、具有双重过滤保护，加热功能有多重保护系统，低压照明系统。触摸屏操作：大尺寸触摸屏界面，便于快速访问精确的温度控制和其他参数。
6、台面设有蜡块修复面和加热功能具有加温，蜡块修复功能。
▲7、冷冻台一次可容纳至少80 个包埋盒/蜡块。另外具备小冷台设计，温度最低可达到-20℃；冷点面积≥50x50mm。
8、流蜡速度可调节，配备低温 LED 照明，提供 5 级亮度调节，无操作不便的远程照明干扰。配置带有电光源的鹅颈放大镜。
▲9、出蜡的管路带有加热功能，出蜡嘴在蜡缸下面出蜡由上而下不会造成堵蜡。
10、手部休息区带有防烫手装置，直观的操作面板。
11、配置石蜡收集抽屉：废蜡收集时不会造成堵塞。
12、加热区：蜡罐、组织储存、模具储存及热点温度均可在 50-70 ºC 范围内精确调节。且具有足够的空间储存及操作。 
13、加热区控温精度达到±1℃以内，确保石蜡流动性均匀，避免组织过热损伤。
14、保温缸温度预置范围：0℃~99℃ 。
15、冷冻台工作台控温范围：0℃~99℃，大冷冻台面可以放置80-100个包埋盒。
16、控温冷台：冷板温度支持宽范围调节（-20至 -5 ºC），适应不同熔点的石蜡和各类样本， 控温精度：±1%，冷点温度稳定在 5 ºC。
17、流蜡工作方式：手动开关流蜡速度可调、脚动开关控制两种方式
18、主机集成修蜡功能，可在包埋过程中直接去除多余石蜡，无需额外使用刮蜡刀。         
▲19、支持任意大小样本，甚至可兼容超大号包埋盒（如 Super Mega™ 包埋盒）。整套机组尺寸最大不能超过：1200mm×680mm×600mm。                                                                                                        
▲20、确保产品质量及售后服务质量，质保期≥5年。使用最低年限≥10年。
21、配置要求（包括但不限于）：
1.包埋机热台                1台
2.包埋机冷冻台              1台
3.脚踏开关                  1只
4.电源线                    1根
5.包埋框                    1套
6.一次性塑料包埋盒         50只
7.铝制包埋底模（无需修蜡）  2套
8.产品说明书                1份
三、商务要求
1、中标人必须按项目进度安排计划，派出适当的技术人员到安装现场负责免费安装和调试工作。在安装施工期间，严格遵守用户方的有关规定。
2、安装验收期间，在招标人所在地对招标人进行仪器操作、日常维护、所有检测指标的现场培训，2年内须提供不少于每年1次的上门免费培训服务。培训所需全部费用均已包含在投标报价中。
3、中标人应将关键主机设备的用户手册、保修手册、有关单证资料及配备件、随机工具等交付给采购人，使用操作及安全须知等重要资料应附有中文说明。
4、招标人按照采购合同规定的技术、服务、安全标准组织对中标人履约情况进行验收，并出具验收书。验收书应当包括每一项技术、服务、安全标准的履约情况。
5、交付验收标准依次序对照适用标准为：①符合中华人民共和国“国家安全质量标准、环保标准或行业标准；”②符合招标文件和响应承诺中招标人认可的合理最佳配置、参数及各项要求；③货物来源国官方标准。货物为原厂商未启封全新包装，具出厂合格证，序列号、包装箱号与出厂批号一致，并可追溯查阅。所有随设备的附件必须齐全。
6、中标人将货物的用户手册、保修手册、有关单证资料及备品备件、随机工具等交付给招标人，使用操作及安全须知等重要资料应附有中文说明。货物验收所发生的检验费用由中标人负担。
8、中标人负责设备的供货、安装调试、验收，经招标人验收合格方可。质量保证期不少于5 年，自招标人和中标人代表在货物安装调试验收后的验收书上签字之日起计算。“技术要求”中另有要求的，以其中的要求为准。维保服务可由设备制造商或其授权服务商提供，授权文件须包含制造商公章、授权项目编号、有效期及官方联系人，确保授权链完整可溯。质保期后设备维修配件更换只收取成本费用。须提供由原设备生产厂家授权的总代理或者原设备生产厂家针对本项目出具的售后服务承诺书。
9、对招标人的服务通知，中标人在接报后 24 小时内响应， 48 小时内到达现场， 72 小时内处理完毕。若在 72 小时内仍未能有效解决，则自取走故障件之日起，3个工作日内提供备品以保证业务正常开展，若无法按时修复或如期提供备品造成停机，则按1:2延长保修期(即停机1天，延长保修期2天，如停用时间累计超过60天则保修期重新计算。)，若完全不能修复则由中标人免费更换同款整机。
★10、中标人承担设备首次计量费用。

